m 80° lieferbar in Edelstahl (Gr6B8en 015, 02, 03-06)
und Keramik (GroBen 02, 03-08).

m 110° lieferbar in Edelstahl (Grof3en 025-05),
Keramik (GréBen 02-08) und Kunststoff
(GroBen 025-20).

® Das in die Quick TeeJet®-Kappe eingepresste
XR TeeJet-Disenmundstiick sorgt fiir eine
automatische Ausrichtung des Spritzstrahls.

Typische Anwendungen:

Informationen zu den empfohlenen typischen
Anwendungen flir XRC TeelJet-Dusen sind dem
Disenplan auf Seite 4 zu entnehmen.

Merkmale:

m Prazise Flussigkeitsverteilung tiber einen
groferen Druckbereich 1-4 bar (15-60 PSI).

m |deal geeignet fir Gerate, die mit Steuerungen
ausgerlstet sind.

m EinschlieB3lich eng anliegender Dichtung,
die einen festen Sitz und gute Abdichtung

gewabhrleistet. Bei 1 bar

(15 PSI) Druck

Bei 4 bar

m Verringert Abdrift bei niedrigeren Driicken und (60 PSI) Druck

erzielt bessere Bedeckung bei héheren Driicken.

GROSSE| ;o min
bar 4 5 6 7 8 10 12 16 18 20 25 30 35
307 km/h | kmh | km/h | km/h | kmvh | km/h | km/h | kmvh | km/h | km/h | kmvh | kmih | km/h
1,0 [m 034 | 102| 816| 680| 583| 51,0| 408| 340| 255| 227| 204 163] 136]| 117
15 |F 042 | 126 | 101 | 840| 720| 630| 504| 420| 315| 280| 252 202| 168 144
XR;';%‘;'S 20 |F 048 | 144|115 | 960| 823| 720| 576| 480 360 320 288| 230| 192] 165
30 |F 059 | 177|142 |18 [ 101 | 885| 708| 590| 443 | 393 354 283| 236/ 202
40 |F 068 | 204|163 |136 [ 117 |102 | 816| 680| 510| 453 | 408 326]| 272| 233
1,0 [M[m][ 046 | 138110 | 920 789] 690[ 552 460 345 307 276] 221 184 158
Xrc8002 15 |F[F| o056 | 168|134 | 112 | 960| 840| 672| 560| 420| 373 336 269| 224 192
XRC11002 20 [F[F| 065 | 195|156 |130 |111 | 975| 780| 650 488 | 433| 390 31,2| 260| 223
(50) 30 |F|F| 079 | 237190 |[158 |135 | 119 948| 790| 593 | 527 | 474| 379 316| 271
40 [FIF| 091 | 273|218 182 |156 | 137 [109 | 910| 683| 60,7 546| 437 364 312
1,0 M| 057 | 171|137 [114 | 97.7| 855] 684 570[ 428( 380 342 274] 228 195
1,5 F| 070 | 210|168 |140 | 120 |105 | 840| 700| 525| 467 | 420| 336| 280| 240
20 F| 081 | 243|194 162 |139 |122 | 97.2| 810| 608 540| 486| 389 324| 27.8
30 F| 099 | 207|238 [198 |170 | 149 [119 | 990| 743 | 660| 594 | 475| 396| 339
4,0 F| 114 | 342|274 |228 [195 |171 |137 |114 | 855| 760 684 547 456 39,1
1,0 [M[m[ o068 | 204 [163 [136 [117 [102 | 816 680 51.0] 453 408] 326 272 233
el 15 [M[M| 083 | 249|199 |166 | 142 |125 | 996| 830| 623 | 553 | 498 398| 332 285
VG 20 |[F|F| 096 | 288|230 [192 |165 |144 | 115 | 960| 720| 640 57,6| 46,1 | 384 329
(50) 30 |F|F| 1,18 | 354|283 [236 [202 |177 |142 |118 | 885| 787 708| 566 472 | 405
40 |FIF| 136 | 408|326 |272 | 233 [204 [163 |136 [102 | 907 | 816 653 544 | 466
10 W@m| 091 | 273|218 [182 [156 | 137 | 109 | 91,0| 683 | 607 | 546 437 364 312
e oM 15 [M[M| 1,12 | 336|269 | 224 [192 |168 |134 [112 | 840| 747 672 538| 448 384
LGOI 20 (M|M| 129 | 387|310 [258 |221 [194 |155 [129 | 968 860| 774 | 619 516| 442 Lonraericre  SYSTEMISCHE — ABDRIFT-
(50) 30 [M[F| 1,58 | 474|379 |316 |271 [237 |190 |158 |119 [105 | 948]| 758 632 542 MITTEL REDUZIERUNG
40 [FIF| 182 | 546|437 |364 |312 |273 |218 |182 [137 [121 |109 | 874| 728 624
1,0 M 114 | 342 (274 |228 [195 [171 [137 [114 | 855 760 684 | 547 456 391 - CUl BEDINGI
el 15 M@ M| 139 | 417|334 |278 [ 238 [209 |167 [139 |104 | 927 834| 667 | 556| 47,7
VAR 20 (M|M| 161 | 483|386 [322 |276 |242 | 193 |161 |121 [107 | 96| 773| 644 | 552 GUT* SEHR GUT* GUT*
(50) 30 [M[M| 1,97 | 591|473 [394 (338 [296 (236 |197 |148 |131 |118 946 | 788 | 67,5
40 |F|F| 227 | 681|545 |454 [389 |341 |272 |227 |170 [151 [136 [109 | 908| 778  *BeiDriickenunter2,0bar (30 PS)
1,0 137 | 411 [320 [274 [235 [206 [164 [137 [103 | 913 822 e58]| 48] 470 anl;i::;i
XRC8006 1.5 M| 1,68 | 504|403 |336 |288 |252 [202 [168 [126 [112 |101 | 806| 672| 576 - - .
XRC11006 20 |M[M| 194 | 582|466 |388 [333 [201 |233 [194 |146 |129 [116 | 93,1 | 77.6| 66,5 — 1
(50) 30 [M[M| 237 | 711|569 |474 |406 |356 |284 |237 [178 |158 |142 [114 | 948 813 o
40 |M|F| 274 | 822|658 |548 |470 | 411 |329 |274 |206 [183 [164 [132 |110 | 939 Spritzhohe
1,0 @ 182 | 546 (437 364 [312 [273 [218 [182 [137 [121 [109 | 874 728] 624 4
XRC8008 15 @ 223 | 669|535 |446 [382 [335 |268 [223 |167 |149 [134 [107 | 892 765
XRC11008 2,0 @ 258 | 774|619 | 516 |442 [387 |310 |258 |194 |172 |155 [124 [103 | sss ~ Optimale Spritzhohe
(50) 30 m 316 | 948|758 |632 |[542 |474 |379 [316 |237 |211 [190 |152 |126 |108
40 365 1095 | 876 | 730 |626 |548 | 438 [365 |274 |243 [219 [175 |146 |125 /G\ ‘I e
1,0 Ve, 28 684 | 547 456 |391 [342 [274 [228 [171 [152 [137 [1090 [ 912] 782
15 @b, 79 837 | 670 | 558 |478 |419 |335 (279 |209 |186 [167 |[134 |112 | 957
2,0 3,23 969 | 775 | 646 |554 |485 [388 [323 |242 215 [194 |155 |129 [111 80° 75cm
30 MB95 [1185 | 948 | 790 [677 |593 |474 [395 |296 |263 [237 [190 |158 |135 )
4,0 56 | 1368 [1094 | 912 [ 782 |684 |547 [456 |[342 |304 [274 [219 |182 |156 o 0@
1,0 el42  [1026 [ 821 [684 [586 [513 [410 [342 [257 [228 [205 [164 [137 [117
15 | [Melaio | 1257 floos |e38 |718 |20 |503 419 |314 |279 |251 |201 |168 |14 Bestelldaten:
XRC11015 2,0 83 | 1449 [1159 | 966 |828 |725 |580 |483 |362 [322 [290 232 [193 |[166 Nummer der Diise angeben.
3,0 @592 | 1776 1421 1184 1015 |888 | 710 [592 |444 |395 (355 |[284 |237 |203 Beispiele:
4,0 ,84 2052 1642 (1368 (1173 [1026 | 821 |684 (513 |[456 |[410 |328 |274 |235 XRC11004-VS — Edelstahl mit VisiFlo®-
1,0 x 56 | 1368 [1094 [912 [ 782 [684 [547 [456 [342 [304 [274 [219 [182 [156 Farbcodierung nach ISO
1,5 558 | 1674 1339 [1116 | 957 |837 |670 |558 |419 [372 335 |268 [223 |[191 o
XRC11020 [BXY 44 1932|1546 [1288 [1104 | 966 | 773 |644 |483 |429 |[386 309 |258 |[221 XRC11004-VP - KunStSto,ffm't VisiFlo-
30 | [M@l7so | 2367 1894 1578 [1353 [1184 | 947 [789 |[s502 |526 |473 |379 |316 |27 Farbcodierung nach ISO
4,0 Velo,11 2733 186 [1822 [1562 [1367 [1093 |911 |683 |607 |547 |437 |364 |[312 XRC11004-VK - Keramik mit VisiFlo-

Hinweis: Druck an der Diise; Tabellenwert durch Auslitern prifen. Ausbringmengen gelten fiir Wasser (21°C/ 70 °F).

Weitere technische Informationen, niitzliche Formeln und TropfengréBenkategorien s.S. 136-157.

Farbcodierung nach ISO

FLACHENSPRITZUNGEN
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